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Abstract ofDE3918591 

A wick holder for a candle in a shallow cup of 
metal or plastic filled with wax is held at the 
bottom by three bulges arranged around the 
centre which have been impressed in the 
bottom plate. In a metal cup, these bulges are 
originally open and are crimped over the 
bottom end of the wick. For a plastic cup, 
these bulges are normally closed and are 
opened by a tool to introduce the wick which is 
held by the clamping force. ADVANTAGE - A 
low-cost way of preventing the wick from 
falling over when the wax filling is nearly used 
up. 
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(£j) Dochthalter 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Dochthalter fur einen 
in einem Lichtenbehalter eingesetzten, gewachsten oder 
ungewachsten Docht, welcher zur wirtschaftlicheren Her- 
stellung und Ausbildung als eine am Behalterboden vorge- 
sehene Klemmstelle fur das Dochtende ausgebildet ist. In 
vorteilhafter Weise kann die Klemmstelle aus mehreren 
Klemmwulsten bestehen, die im Fade von Metallbehaltern 
urn das Dochtende zusammengequetscht werden. Im Falle 
von Kunststoff behaltern sind die Wulste normalelastisch urn 
das Dochtende geschlossen und werden zum Einfuhren des 
Dochtendes geoffnet. Durch diese Ausbildungsweise wird 
der Vorteil erzielt, daft keine zusatzlichen Elemente, wie 
Dochtplattchen, Drahtschlaufe Oder Klebstoff bendtigt wer- 
den. 
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Beschreibung Klemmstelle, die Teil des Behalterbodens ist, aus ininde- 

stens zwei aus der Bodenebene des Behalterinrieren ra- 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Dochthalter fur genden, das Dochtende zwischen sich festhaltenden 
einen in Lichtenbehalter eingesetzten, gewachsten oder WQlsten gebildet. Solche WOlste, die in sicherer Weise 
ungewachsten Docht gemaB Oberbegriff des Anspru- 5 das Dochtende festhalten, sind einfach ist die Behaiter- 
chzs 1 • bdden wahrend deren Herstellung einbringbar. 

Tee- oder Grablichter, die imwesentiichen aus einem Eine besonders sichere Mitten- Festklemmung wird 
Behalter mit darin befindlicher Kerzenmasse und einem erhalten, wenn die Klemmstelle aus drei zur Behalterbo- 
mittig angeordneten Docht bestehen, weisen immer ei- denmitte gleichmaBig, d. h. punktsymmetrisch verteilten 
nen sog. Dochthalter auf, der den Docht an seinem unte- 10 WQlsten bestehL Hierdurch ist ein auBermittiges Weg- 
ren Ende am Behalterboden halt Dadurch wird ein Urn- rutschen des Dochtendes bei dessen Einfiihrung in die 
kippen oder Wegschwimmen des Dochtes beim Ab- Klemmstelle verhinderbar. 

brennen des Lichtes oder der Kerze verhindert Die erfindungsgemaBe Ausbildung der Behaiterbo- 

Am weitesten verbreitet sind Dochthalter, die aus ei- den mit Kiemmstellen ist sowohl im Falle von Metallbe- 
nem am Dochtende aufgequetschten Plattchen oder aus 15 chern, wie beispielsweise Aluminiumbehalter von Tee- 
einer Drahtschlaufe bestehen. Der Docht mit dem daran lichtern oder bei Kunststoffbehaltern, wie beispielswei- 
befestigten Dochthalter wird in den Behalter eingefiihrt se den Plastikbehaltern von Grablichtern in im wesentli- 
und ublicherweise danach der Behalter mit der Kerzen- chen gleicher vorteilhafter Weise moglich. Es muB le- 
masse gefullt Urn diese bekannten Dochthalter am diglich bei den in bezug auf ihre Elastizitat unterschied- 
Dochtende vorzusehen, ist eine spezielle, zusatzliche 20 lichen Materialmen auf ihre plastischen bzw. elastischen 
Maschine erforderlich, die beispielsweise die Docht- EigenschaftenRQcksichtgenommen werden. 
plattchen zufuhrt und an das Dochtende aufquetscht So ist beispielsweise bei Aluminiumbehaltern von 
AuBerdem kostet das zusatzliche Plattchen oder die zu- Vorteil, wenn deren KJemmwiilste so ausgebildet sind, 
satzliche Drahtschlaufe Geld, was die Kerze bzw. die daB diese normal offen sind und zum Festhalten der 
Lichter insgesamt verteuert 25 Dochtenden zusammengequetscht werden konnen. 

Aus der DE-GM 86 16 729 ist eine Dochthalterung Bei Kunststoffbehaltern ist von Vorteil, wenn die 
bekannt, die dadurch vorgesehen wird, daB im Boden KJemmwiilste so ausgebildet sind, daB diese normalela- 
des Behalters ein Loch eingedruckt, in dieses Loch der stisch geschlossen und zum Einfiihren des Dochtendes 
Docht eingefuhrt und anschliefiend mit der Zufuhrung offenbar ausgebildet sind. 

von sog. Sekundenkleber (Klebstoff) das Loch ver- 30 In besonders vorteilhafter Ausfuhrungsweise konnen 
schlossen und der Docht durch den aufgebrachten Kle- die Wulste jeweils nach unten offene, wellenformige Er- 
ber gehalten wird. Diese Dochthalterung ist jedoch un- hebungen des Becherbodens sein. Dadurch kann die 
sicher in bezug auf die Dichtigkeit der durch Klebstoff Klemmstelle, beispielsweise bei Aluminiumbehaltern 
verschlossenen Bohrung am Behalterboden. AuBerdem bereits beim Tiefziehvorgang mit eingebracht werden, 
ist zusatzlich ein Klebstoff auf den Behalterboden unter 35 so daB ein zusatzlicher Verfahrensschritt beim Herstel- 
entsprechenden Sicherheitsvorkehrungen aufzubrin- len der Becher nicht notwendig ist, also keine zusatzli- 
S en - chen Fertigungskosten anfallen. Zudem kann beim Ein- 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Dochthalter fur fuhren des Dochtendes zwischen die Klemmwulste in 
Kerzen, Teelichter o. a. anzugeben, durch welche, ohne der entsprechenden Einfuhrvorrichtung in die Klemm- 
zusatzliche Teile oder Materialien, eine sichere Halte- 40 wulste von der Behalterbodenauflenseite eingegriffen 
rung des Dochtes am Behalterboden in wirtschaftlicher und diese im Fall der Plastikbehalter vor Einfiihren der 
Weise realisiert wird. Aufgabe der Erfindung ist deswei- Dochtenden geoffnet und anschlieBend freigegeben 
teren, ein wirtschaftliches Verfahren zur Befestigung ei- werden, so daB diese aufgrund ihrer Elastizitat den von 
nes Dochtes am Behalterboden eines Lichtes anzuge- oben her in den Zwischenraum eingefuhrten Docht fest- 
ben \ 45 halten. Im Falle der Aluminiumbehalter wird mit der 

Diese Aufgabe wird durch einen Dochthalter mit Vorrichtung in die normal offenen Wulste eingegriffen 
Merkmalen des Anspruches 1 und durch Verfahren mit und diese urn den bereits eingefuhrten Docht zusam- 
den Merkmalen der Anspruche 8 bis 10 gelost. mengedruckt 

Demgemafl ist fur den erfindungsgemaBen DochthaU Es besteht erfindungsgemaB auch die Moglichkeit, 
ter wesentlich, daB er eine am Behalterboden vorgese- 50 daB in die Klemmwulste eingegriffen wird mit bereits 
hene Klemmstelle fur das Ende eines gewachsten oder aufgeheizten oder aufheizbaren Einrichtungsteilen, die 
ungewachsten Dochtes ist Hierdurch wird ermoglicht, in Richtung auf das Dochtende soweit zusammenge- 
daB der Docht in das Behaiterinnere der Lichte einge- fiihrt werden, daB sich das thermisch aufgeweichte Ma- 
fiihrt und sein unteres Ende in der am Behalterboden terial mit dem Dochtmaterial verbindet oder an diesem 
vorgesehenen Klemmstelle sicher festgehalten wird 55 festklebt Bei dieser letztgenannten Ausfuhrungsform 
Zusatzliche Elemente, wie Plattchen, Drahtschlaufen muB die Klemmstelle dann nicht unbedingt als 2 oder 3 
oder Klebstoffe, sind hierdurch nicht mehr notwendig. Wulste ausgebildet sein, sondern kann ein konzentri- 
Wahrend der Herstellung des Lichtenbehaiters wird, scher Ringwulst sein, welcher beispielsweise uber drei 
ohne daB ein zusatzlicher Arbeitsgang notwendig ware, Heizbacken auf dem Dochtende kiebend festgedriickt 
vorzugsweise mittig, eine Klemmstelle, d. h. eine Ein- eo wird. 

klemmogiichkeit fur das Dochtende geschaffen. Abge- Es besteht jedoch auch erfindungsgemaB die Mog- 
sehen von der Kosteneinsparung und groBerer Sicher- lichkeit, die Klemmwulste von oben her, d. h. durch eine 
heit durch Wegfall des Haltepiattchens oder des Kleb- in das Behaiterinnere eintauchende Einrichtung zu beta- 
stoffes entfallt zudem die bislang stets notwendige Ma- tigen, d. h. zuzuquetschen, oder zu offnen und zuschnap- 
schine zum Aufbringen der Dochthalter an den Doch- 65 pen zu lassen oder thermisch kiebend zu verschlieBen. 
tenden oder des Klebstoffes, wodurch eine geringere Das erfindungsgemaBe Verfahren zum Befestigen ei- 
Storanfailigkeit der Fertigung realisiert wird. nes Dochtes in einem Metallbehalter eines Lichtes be- 

In Weiterbildung des Erfindungsgedankens ist die steht im wesentlichen darin, daB das Dochtende zwi- 
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schen an der Behaiterbodeninnenseite vorgesehene 
Klemmwulste mittig eingefuhrt und danach die Wulste 
mittig zusammengequetscht werden. Es ist zu erkennen, 
daB lediglich zwei kurz aufeinanderfolgende Verfah- 
rensschritte zum sicheren Befestigen des Dochtendes 5 
am Behalterboden notwendig sind. Diese beiden Ver- 
fahrensschritte kdnnen ohne weiteres in der gleichen 
Aufspannung der gleichen Vorrichtung durchgefiihrt 
werden, ohne daB dabei eine ubermaBig komplexe Vor- 
richtung anfallt to 

Das Verfahren zum Befestigen eines Dochtes in ei- 
nem Kunststoffbehaiter eines Uchtes besteht im we- 
sentlichen darin, daB die am Behalterboden vorgesehe- 
nen Klemmwulste durch einen entsprechenden Off- 
nungsmechanismus auseinandergedruckt werden. Da- 15 
nach wird das Dochtende mittig in der Zwischenraum 
zwischen den Wulsten eingefuhrt, wonach der Off- 
nungsmechanismus zuruckgezogen wird- Die Kunst- 
stof fwiilste klemmen dann mit der ihnen eigenen Eigen- 
spannung das Dochtende fest ein. 20 

SchlieBlich besteht ein erfindungsgemaBes Verfahren 
zur Befestigung des Dochtendes in einem Kunststoffbe- 
haiter eines Lichtes im wesentlichen darin, daB das 
Dochtende in den Zwischenraum zwischen den Klemm- 
wulsten eingefuhrt und danach die Wulste uber einfah- 25 
rende Heizbacken segmentweise thermisch aufge- 
weicht und gleich zusammengedriickt werden, wonach 
die Heizbacken wieder gedffnet und zuruckgezogen 
werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfuh- 30 
rungsbeispielen unter Bezug auf die Zeichnung naher 
beschrieben. Es zeigt 

Fig. 1 einen axialen Schnitt durch einen Lichterbehal- 
ter mit einer erfindungsgemaBen Klemmstelle, 

Fig. 2 eine Ansicht von oben in den Lichterbehalter 35 
nach Fig. 1, 

Fig. 3 ein Detail II aus Fig. 1 die Klemmstelle deutli- 
cher zeigend,furden Fall eines Metallbehalters, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Klemmstelle nach Fig. 3, 

Fag. 5 ein Detail II aus Fig. 1, im Falle eines Kunst- 40 
stoffbehalters, und 

Fig. 6 eine Draufsicht auf eine Klemmstelle nach 
Fig. 5. 

Insbesondere aus Fig. 1 und 2 ist die Anordnung einer 
erfindungsgemaBen Klemmstelle 3 am Boden 2 eines 45 
Lichterbehalters 1 zu erkennen. Die Klemmstelle 3 be- 
steht hier aus drei mittensymmetrisch placierten Wiil- 
sten4. 

In dem in Fig. 3 und 4 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel fur Lichterbehalter aus relativ unelastischem Ma- 50 
terial beispielsweise Metallbehaltern, insbesondere 
Aluminiumbehaltern, wie sie fur Teelichter verwendet 
werden, sind die Klemmwulste 4 in axialem Schnitt, wie 
in Fig. 3 gesehen, als gleichmaflige, wellenfdrmige Erhe- 
bungen ausgebildet In Draufsicht, wie in Fig. 4 erkenn- 55 
bar, sehen diese Erhebungen im wesentlichen nierenfor- 
mig aus. Sie lassen zwischen sich einen mittigen Zwi- 
schenraum 7 frei, in welchen ein Docht 5 von oben her 
axial eingefuhrt wird. Wie in Fig. 3 mit Strich-Punkt-Li- 
nie dargestellt, werden die WQlste 4 zum Festhalten des 60 
Dochtes 5 nach innen zusammengedruckt und bleiben 
entsprechend der stattfindenden plastischen Deforma- 
tion der Metallwande der WQlste 4 in dieser den Docht 5 
festhaltenden Stellung auch nach Zuriickziehen der 
Quetscheinrichtung stehen. 65 

Bei dem in Fig. 5 und 6 dargestellten AusfQhrungsbei- 
spiel sind die Wulste 6 mit ihren zur Mitte hin weisenden 
Wanden sich relativ nahestehend ausgebildet Nach 



AuseinanderdrQcken der elastischen WQlste 6 des 
Kunststoffbehaiters und mittigem Einfuhren in den so 
entstandenen groBeren Zwischenraum zwischen den 
Wulsten des Endes eines Dochtes 5 und Zuruckziehen 
des Offnungsmechanismus nehmen die Wulste die in 
Fig. 5 mit Strich-Punkt-Linie dargestellte wellenfornni- 
ge Position ein. In dieser Position wird der Docht ela- 
stisch festgeklemmt gehalten. 

Hier ist darauf hinzuweisen, daB im Falle eines zus&tz- 
lichen thermischen Festklebens eines Dochtes zwischen 
den Klemmwulsten eines Kunststoffbehaiters eine wie 
in Fig. 3 dargestellte Position (unterbrochene Linie) er- 
halten wird 

Bezugszeichenliste: 

1 Behalter 

2 Boden 

3 Klemmstelle 

4 Wulste (Metall) 

5 Docht 

6 Wulste (Plastik) 

7 Zwischenraum 



Patentanspruche 

1. Dochthalter fur einen in einem Lichterbehalter 
eingesetzten, gewachsten oder ungewachsten 
Docht, dadwnrch gekenmzefchnet, daB der Docht- 
halter eine im geschlossenen Behalterboden (2) 
vorgesehene Klemmstelle (3) fur das Ende eines 
Dochtes (5) ist und daB die Klemmstelle (3)Teil des 
Behilterbodens(2)ist 

2. Dochthalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Klemmstelle (3) im wesentlichen 
mittig ausgerichtet ist 

3. Dochthalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Klemmstelle (3) aus mindestens 
zwei aus der Ebene des Behalterbodens (2) in das 
Innere des Behalters (1) ragenden, das Ende des 
Dochtes (5) zwischen sich festhaltenden WQlsten (4, 
6) besteht 

4. Dochthalter nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Klemmstelle (3) aus drei gleich- 
maBig punktsymmetrisch angeordneten Wulsten 
(4, 6) besteht 

5. Dochthalter nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei Behaltern (1) aus Metall die Wul- 
ste (4) normal offen und zum Festhalten des Doch- 
tendes (5) zusammenquetschbar sind 

6. Dochthalter nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei Behaltern (1) aus Kunststoff die 
WQlste (6) normalelastisch geschlossen und zum 
Einfuhren des Dochtendes (5) offenbar ausgebildet 
sind. 

7. Dochthalter nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die WQlste (4, 6) nach unten of f ene, im 
wesentlichen wellenfdrmige Erhebungen des Be- 
halterbodens (2) sind 

8. Verfahren zum Befestigen eines Dochtes in ei- 
nem Lichterbehalter aus Metall, mit einem Docht- 
halter nach den AnsprQchen 1 -7, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

— daB der Docht (5) zwischen am Metallbe- 
halter (2) vorgesehenen Klemmwulsten (4) 
mittig eingefQhrt,und 

— daB danach die WQlste (4) nach innen urn 
den Docht (5), diesen festklemmend, zusam- 
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mengequetscht werden. 

9. Verfahren zum Befestigen ernes Dochtes in ei- 
nem Lichterbehalter aus Kunststoff, mit einem 
Dochthalter nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, 5 

— dafl die Klemmwtilste (6) auseinanderge- 
druckt werden, 

— danach der Docht mittig axial eingefiihrt 
wird in den offenen Zwischenraum (7) zwi- 
schen den Wulsten (6), io 

— und dann der Offnungsmechanismus zu- 
ruckgezogen wird, wodurch die Kunststoff- 
wulste mit der ihnen eigenen Spannung das 
Dochtende festklemmen. 

10. Verfahren zum Festhalten eines Dochtes in ei- 15 
nem Lichterbehalter aus Kunststoff, mit einem 
Dochthalter nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, 

— dafl das Dochtende (5) in den offenen Zwi- 
schenraum (7) zwischen den Wiilsten (4, 6) ein- 20 
gefuhrt, 

— danach die Wulste (4) uber eine SchlieBein- 
richtung leicht zusammengedruckt, und ther- 
misch aufgeweicht werden, und 

— wonach die Schliefleinrichtung zuriickge- 25 
zogen wird. 
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